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(54/ Proc6d6 pour la realisation da panneaux & parois composites at dispositifs da leur mise en ceuvre pour l'< 
tention de structures de bailments. 

fen La presente invention concerne un precede de realisa- 
tion de panneaux a parois composites constitutes de ma- 
teriaux de compositions et epaisseurs diverses elaborees 
dans des moules permettant de conferer aux surfaces ex- 
temes de ces panneaux un aspect repondant aux defini- 
tions architecturales impostes. Lesdites parois composites 
(1) sont maintenues espacees entre elles par des entretoi- 
ses (2, 3) fixes ou rgglables Ii6es aux surfaces internes de 
ces parois (1). L'espace compris entre ces surfaces inter- 
nes est combl6 par coulee ou injection de materiaux iso- 
lants et structurants (4) tels que beton leger ou platre ex- 
parish. 

L'invention concerne egalement les dispositifs faisant ap- 
plication du proc6d6 pour I'obtention de structures de bail- 
ment telles que murs et doisons. 
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PROCEDE POUR LA REALISATION DE PANNEAUX A PAROIS COMPOSITES ET 
DISPOSITIFS DE LEOR HISE EN OEDVRE POUR L 9 OBTENTION DE ^ 
STRUCTURES DE BATIMENTS 

La pr^sente invention concerne un proc6d£ de realisation de 
5 panneaux a partir de parois composites prefabriquees et les 
dispositifs permettant d'obtenir k 1'aide de ces panneaux des 
structures telles que murs et cloisons pour batiments 
d 'habitation ou a usage industries 

L ' augmentation constante du cotit de 1 9 energie a conduit k 

10 rechercher une meilleure isolation des b&timents. Des efforts 
nombreux ont porte sur les vitrages sources de deperditions 
thermiques et sur les murs. Ainsi les murs ont 6te mieux isoles 
soit par l'exterieur soit k l'interieur, generalement en 
utilisant des couches d'isolants plaquees centre les parois 

15 externes ou internes. Une nette amelioration a consiste k creer 
des murs isolants en mettant en oeuvre des betons 16gers 
structurants. Le brevet fran^ais 82.06312 protege une structure 
a parois composites pr^sentant d'excellentes qualites 
d' isolations tant thermique que phonique alli^es a de bonnes 

20 caracteristiques mecaniques . 

Cette structure est en outre facile k r^aliser et k mettre en 
place* Cependant la technique de mise en oeuvre a et6 
perfectionn6e et a donn6 lieu k un autre brevet frangais 
87.17018 permettant de r^aliser des structures d'un degre 

25 avancS de finition. Ainsi les parois externes et internes 
peuvent presenter divers aspects realises k la demande* Les 
parois composites sont ainsi obtenues par projection sur un 
support de couches successives de mat6riaux de compositions et 
d'€paisseurs diverses. La projection de ces couches est 
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gen^ralement effective k l'aide de machines susceptibles de 
r^aliser la composition et la projection de ces mat^riaux et^ 
notamment de batons 16gers (Certificat d'utilit6 frangais 
81.24635 et brevet frangais 84.14578). 

Bien que ces precedes aient pu permettre de r6aliser des 
structures prSsentant les qualitds 6voquees ci-dessus k l'aide 
des machines precit^es, les techniques mises en oeuvre Staient 
beaucoup trop originales pour §tre adoptees sans reserve par 
les gens du batiment. 

En outre il est connu que la qualification exig6e pour le 
personnel du batiment est de moins en moins 61evee ne serait-ce 
qa'k cause de la penibilite des taches imposees et de leur 
niveau de remuneration. II est done important de mettre en 
oeuvre des techniques necessitant peu de main-d' oeuvre mais 
suffisamment qualifi^e pour permettre une remuneration 
attractive. II etait done logique de recourir a divers syst&mes 
de pr<§fabrication. C'est ce qui a ete fait notamment pour les 
constructions de type vertical avec plus ou moins de bonheur et 
de succ&s. 

Dans ce domaine on peut citer la construction in situ d'un mur 
ou d'une cloison a partir de mat^riaux fibreux suspendus noyes 
dans un mat&riau durcissable (Brevet FR.A 2.637.632). Ce 
proc6d6 evite d'utiliser des coff rages. 

Par ailleurs d'autres systemes permettent une prefabrication a 
proximite immediate de la position definitive. La mise en place 
definitive est obtenue par pivotement (Brevet FR.A. 2. 643.098) . 
D'autres proc6d6s et dispositifs complexes ont pour buts de 
disposer . stir site de moules transportables f acilitant la 



2694774 

realisation de murs par coulee (Brevets FR.A.2.653.376 et 
2.667.534)* 

Des dispositifs articul6s reglables mais complexes sont 
utilises pour realiser d'une seule coulee murs et planchers en 
beton (Brevet EP. 0.225. 093 ) . 

A partir des techniques et des machines prot6g6es r6f trenches 
ci-dessus la presente invention se propose de rem£dier aux 
inconvtnients precites. Elle doit permettre de realiser 
rapidement des structures telles que murs et cloisons de 
batiments d' habitation ou k usage industriel en mettant en 
oeuvre peu de main-d'oeuvre avec des techniques proches des 
techniques traditionnelles . De faible prix de revient ces 
structures doivent presenter d / excellentes qualites 
d' isolations thermique et phonique avec des caractdristiques 
mecaniques adaptees aux contraintes imposees par le cahier des 
charges du type de construction envisagee. 

L' invention a justement pour objet un procedt pour la 
realisation de panneaux k parois composites constitutes de 
mat6riaux de compositions et 6paisseurs diverses elaborees dans 
des moules permettant selon la nature des mat£riaux employes et 
selon 1'etat de surface des moules de conf6rer aux surfaces 
extemes de ces panneaux un aspect r€pondant aux definitions 
architecturales imposees. 

Selon 1* invention ces parois composites sont maintenues 
espacees entre-elles par des entretoises fixes ou reglables 
liees aux surfaces internes de ces parois, l'espace compris 
entre ces surfaces internes est comblg par coulee ou injection 
de mat6riaux 16gers isolants et structurants . 
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De pr6f Srence au moins une entretoise par panneau pr^sente une 
saillie laquelle s'encastre dans 1' entretoise du panneau . 
adjacent afin de realiser un emboitement entre panneaux. 
Selon une realisation pr«§f 6rentielle , le raccordement en angle 
des panneaux est realise k 1'aide de jointures d' angle 
pr§sentant le meme aspect de surf ace que les surfaces 
raccord6es et comportant des languettes s'encastrant dans les 
entretoises des panneaux h raccorder en angle. 
De preference 6galement les entretoises fixes ou reglables de 
section en U et les languettes de section en Z etire sont des 
profiles m^talliques colics sur les surfaces internes des 
parois composites des panneaux* 1 
Avantageusement les mat^riaux legers isolants et structurants 
coules ou inject^s dans l'espace compris entre les surfaces 
internes des parois des panneaux sont du type beton leger et/ou 
du platre expanse de masses specifiques voisines de 200 Kg/m 3 . 
La coulee ou 1' injection s'effectue k l'aide d'une machine k 
projeter ce type de materiau agenc^e pour realiser la coulee ou 
1' injection , in situ. 

Ainsi les parois composites sont r6alis6es en serie dans des 
moules dont la surface permet d'obtenir une face lisse ou 
structuree selon la definition architecturale desiree. Apr6s 
sechage, star l'une des parois internes , on colle generalement 
trois entretoises, deux avec un profil en U, 1' autre pr^sentant 
tine saillie est collee sur un bord de la paroi. Ces collages se 
font k l'aide de gabarit permettant une excellente 
reproduction. La deuxieme paroi est ensuite disposee et collee 
au-dessus des entretoises de fagon & former un panneau dont les 
parois sont espacees par les entretoises . Un autre gabarit 
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permet un bon positionnement de cette dernifere paroi par 
rapport k la premiere. Apr&s sechage le panneau ainsi obtenu - 
d'une cinquantaine de Kg environ pour une longueur de 260cm et 
une largeur de 120 cm est stocks avant son utilisation sur le 
5 site de la construction. On congoit ais^ment alors que 
1' assemblage des panneaux se fait par emboitement des 
entretoises, les saillies de 1'une penetrant dans l'entretoise 
du panneau adjacent et ainsi de suite de proche en proche pour 
former un mur ou une cloison. L' angle de deux murs est obtenu k 
10 1'aide de jointures d' angles realises selon le meme procede 
que les panneaux de murs ou cloisons. Des languettes col lees 
sur ces jointures permettront 1' emboitement de ces jointures 
dans les entretoises des murs ou cloisons. 

Apres obtention de murs et cloisons du beton leger ou du platre 
15 expanse sera injects par le haut dans les structures ainsi 

rc§alis6es. Cette injection est faite a l'aide d'une machine du 

type de celles utilisees pour la projection du beton, modifiee 

pour permettre une coulee plutot que la projection et 

permettant un debit plus eleve. 
20 Selon 1' invention, des dispositifs permettent 1' application du 

proc6d6 a la realisation simultanee de murs et cloisons de 

batiment d'habitation ou k usage industriel. 

De pr£f 6rence des f ilins sont destines k assurer le maintien en 
position des panneaux k parois composites emboit&s les uns dans 
25 les autres, apres leur mise en place sur le radier, au cours de 
la coulee ou de I 7 injection puis ensuite de la prise du b£ton 
leger ou du platre expanse. 

Selon une realisation pr6f6rentielle des reservations sont 
pratiquees dans le radier, les entretoises, les panneaux k 
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parois composites de fagon k permettre la mise en place et le 
positionnement, de filins, profiles, cables eiectriques, " 
resistances chauff antes, conduites de fluides, et leurs 
connexions correspondantes , ainsi que ouvertures telles que 
5 portes et fenetres, lesdits positionnements etant r6alis£s 
avant coulee ou injection du b6ton 16ger ou du pl&tre expanse 
dans 1'espace compris entre les surfaces internes des panneaux 
k parois composites. 

Comme on le verra plus loin dans la description toutes ces 

10 reservations permettent de positionner non seulement les filins 
propres k ce type de realisation mais tous les cablages 
electriques, les confuites de fluides, et leurs connexions 
interieures ou exterieures aux panneaux a parois composites. 
Toutes ces operations sont avantageusement effectuees avant 

15 injection du beton leger ou du platre expanse de fagon 
qu'aucune operation d' installation soit effectuee ensuite. 
Cette fagon de proceder, parfaitement programmee permet un gain 
de temps trfes appreciable ne serait ce que parce qu'elle evite 
la coordination des corps de metiers qui peuvent operer 

20 simultanement . 

De la meme f agon les reservations pour portes et fenetres sont 
prevues sur les panneaux au moment de leur realisation dans les 
moules. Comme on le verra plus loin dans la description ces 
reservations sont inutiles pour les cloisons. 

25 De preference un chaxnage des murs et cloisons porteuses est 
realise k 1'aide de profiles metalliques de section en I relics 
entre eux par des corni&res, lesdits profiles etant mis en 
place et regies de niveau apr&s une premiere phase d' injection 
du beton leger suivie d'une phase terminale ayant pour but de 
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noyer totalement les profiles dans le beton leger ou le platre 
expanse. 

De preference egalement des chapes supportant et maintenant les 
elements de charpente coiffent l'extremite superieure des murs 
et cloisons porteuses de fagon k repartir les efforts engendres 
par la charpente et la toiture sur une surface suffisante 
compatible k la resistance mecanique des murs et cloisons 
porteuses ainsi realises. 

Compte tenu de la f aible masse des murs w un chainage 
convent ionnel ne s* impose pas d'oil l r inter et de realiser un 
chainage a 1 ' aide de profiles metalliques en I. La realisation 
precise du radier permettant une mise en place precise des 
differents panneaux facilite la mise de niveau du chainage. 
Cest sur la face superieure du profile que s'appuieront les 
pannes de la charpente maintenues et guidees par une chape 
coif f ant l'extremite superieure des murs au droit de la panne. 
A la place de la charpente il est possible de monter un 
plancher a l'aide de profiles similaires & ceux utilises pour 
le chainage servant de poutrelles. Une coulee de b^ton leger 
permet de realiser ce plancher pret a recevoir un revetement de 
sol. Le reste de la construction est realise de fagon 
conventionnelle mais comme on le verra plus loin dans la 
description qui va suivre la realisation d 9 un radier 
conventionnel n'est pas specialement adapte k ce type de 
construction qui demande une grande precision facilitant le 
positionnement des panneaux, des reservations et de 
1' assemblage des elements. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la 
description qui va suivre d'un type d' execution de la presente 
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invention donnee k titre d'exemple non limitatif et en regard 
des dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale des panneaux 
emboites selon 1' invention 

5 - la figure 1 bis est une vue en coupe transversale d'une 
variante de realisation des panneaux selon 1 9 invention 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale du raccordement 
de panneaux d'epaisseurs differentes 

- la figure 3 est une vue en coupe transversale des panneaux 
10 raccordes en angle 

- la figure 4 est tine vue en coupe partielle longitudinale de 
l'extremite superieure des panneaux 

- la figure 5 est une vue en coupe transversale de 1'extremite 
superieure des panneaux raccordes en angle 

15 - la figure 6 est une vue schematique en perspective cavalifere 
de l'extremite superieure des panneaux supportant un element de 
charpente 

- la figure 7 est une vue schematique en coupe longitudinale du 
radier supportant des panneaux selon 1' invention. 

20 Quelques dimensions et compositions de materiaux seront donnees 
k titre purement illustratifs dans la description ^qui suit. 
On a represente sur la figure 1 une vue en coupe transversale 
d'un panneau emboite k deux portions de panneaux adjacents 
selon 1' invention. 

25 Les panneaux sont constitues de deux parois composites 1 
realisees dans des moules dont la surface permet d'obtenir un 
aspect repondant k la definition architectural imposee, lisse 
ou structuree. Les parois sont realisees de divers materiaux 
tels que un enduit de base, un liant hydraulique avec adjuvant 
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et diverses fibres pour les parois externes. Les parois 
internes des murs ainsi que les parois des cloisons peuvent 
etre r£alisees en plaques de platre moule, en bois, en metal ou 
tout autre mat6riau de parement. Ces parois 1 sont maintenues 
5 ecartees par des entretoises 2 et 3 coll6es sur les surfaces 
internes des parois. Ces entretoises 2 sont en tole d'acier 
embouti de section en U dont 1'ime est de dimensions variables 
permettant d'obtenir 1'epaisseur finie des panneaux par exemple 
20 cm pour les murs et 5 ou 7 cm pour les cloisons. 

10 Les entretoises 3 presentent 6galement une section en TJ dont 
une partie 3a des ailes du U 16gerement decalee permet son 
encastrement dans l'entretoise 2 du panneau adjacent. Ainsi en 
procedant k des emboitements successifs il est possible 
d'obtenir une structure rigide qui garnie de beton leger ou de 

15 platre expanse 4 permettra de realiser des murs et/ou des 
cloisons . 

La figure 1 bis montre une variante de realisation utilisant 
des entretoises 2 a et 3b reglables et demontables utilisees a 
1 * occasion de la renovation d # un mur existant la. 

20 L'entretoise 2a est constituee de trois parties , une psirtie 
liee au mur la, une autre partie collee sur la surface interne 
du panneau h paroi composite 1, ces deux parties sont reunies 
par un dispositif encliquetable et reglable k l'aide d'un 
syst^me vis ecrou. Ce dispositif , donn6 k titre d' exemple, peut 

25 etre avantageusement remplac^ par tout autre equivalent 
remplissant les memes fonctions : reglage et encliquetage. 
Sur la partie droite de la figure 1 bis l'entretoise 3b permet 
le raccordement de deux panneaux 1. Une partie de cette 
entretoise est liee au mur la, une autre partie est engag6e 
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dans des glissi&res usinees dans l'§paisseur des panneaux k 
paroi composite 1* 

Ces deux parties sont €galement r£unies par un dispositif 
encliquetable et reglable. Le reglage de ces dispositif s 
5 reunissant les deux profiles est effectu6 pr^alablement k leur 
encliquetage • 

La figure 2 qui est une vue en coupe transversale illustre le 
raccordement de panneaux d'epaisseurs diffSrentes notamment le 
raccordement de cloisons aux murs exterieurs. 

10 Un profile 14 ou liteau est coll6 contre la face interne du 
panneau realisant le mur de fagon que les panneaux constituant 
la cloison soient parfaitement positionnfe. La largeur des 
panneaux est generalement de 120 cm pour une hauteur de 260 cm. 
II est evident que ces dimensions peuvent etre differentes de 

15 fagon a etre adapt£es a un type de construction donne notamment 
pour des batiments a usage industriel, il suffit de modifier 
les dimensions des mottles correspondants . 

Sur la figure 3 on montre le detail du raccordement en angle 
des panneaux selon une vue en coupe transversale. Ces panneaux 

20 peuvent etre des murs ou des cloisons. Le raccordement en angle 
se fait k 1'aide d'une jointure d' angle 5 presentant le meme 
aspect de surface que celle des panneaux raccord6s. 
L'emboitement de cette jointure est obtenu k 1'aide de 
languettes 6 en tole d'acier de section en Z etire, collies sur 

25 les surfaces internes des jointures 5. Ces languettes 
s'encastrent dans 1'entretoise 2 des panneaux k raccorder en 
angle. Des filins d'acier 7 passent k travers les entretoises 
2,3 pour pouvoir comprimer les panneaux. Une platine 7a et un 
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arretoir 7b places aux extremity s des panneaux assembles permet 
de les ajuster. 

Les figures 4 et 5 illustrent la realisation d'un chainage 
positionnS k l'extremite superieure des panneaux. En coupe 
5 longitudinale partielle, la figure 4 montre le positionnement 
d'un profile 8 de type POUTRELCO (marque d6pos6e) de chez TUBES 
DE L'EST de section en I en tole pliSe de 15/10 de hauteur 80 
mm et largeur 60 mm. Ce profile repose sur 1' extremity des 
entretoises 2,3. Les dimensions de ces entretoises sont en 

10 effet limit§es de fa?on qu'apres collage sur les parois 
internes 1 un espace soit reserve en haut et en bas. Celui du 
bas pour permettre le passage de tuyauteries, cables 
electriques, celui du haut pour supporter le profile 8 et le 
passage de gaines. Un ajustage sera 6ventuellement op6re a 

15 l r aide de cales interposees sur l'extremite des entretoises 2,3 
pour obtenir un plan horizontal represents par l'extremite 
superieure du profile 8. Des trous pratiques sur 1'ame de ces 
entretoises permettent le passage des filins 7, cables 
electriques et autres tuyauteries. 

20 En coupe trans ver sale AA de l'extremite superieure des panneaux 
la figure 5 montre le raccordement en angle de ce profile 8. 
Une corniere metallique 9 est fix6e par rivetage sur les 
extr£mit£s de ces profiles. 

En perspective cavalifcre on montre sur la figure 6 la fixation 
25 d'une panne 11 de la charpente en bois sur l'extremite 
superieure d'un mur. Ces pannes sont disposees tous les 60 cm 
environ et reposent sur le mur par l'interm6diaire de chapes 10 
m£talliques en acier galvanise de section en U. Des pattes 10a 
maintiennent en position verticale les pannes. II est possible 
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de fixer les pannes sur ces pattes k 1'aide de vis k bois par 
exemple mais ce n'est en general pas necessaire et il est 
souvent preferable de laisser le travail du bois se produire. 
Cette chape 10 a une longueur de 20 cm environ de fagon k 
5 repartir le poids de la charpente et de la toiture sur une 
surface plus importante que la portee representee par la seule 
face du bois portant au droit du mur- Sur cette figure on 
apergoit le positionnement du profile 8 de chainage sur 
l'entretoise 2. 

10 Une coupe longitudinale du radier en deux parties illustre la 
realisation du radier et le positionnement des murs sur ce 
radier. S'il est tou jours possible de realiser un radier 
conventionnel a partir de fondations classiques il apparait 
plus interessant k la fois stir le plan pecuniaire et sur le 

15 plan technique notamment en matiere d 9 isolation thermique de 
realiser un radier allege- En effet ce radier allege est 
parfaitement adapte a la charge tres faible que representent 
les murs, cloisons et autres magonner ies . Dans 1' exemple 
propose le radier allege est constitue d'une dalle flottante 

20 paras ismique nervuree en fonction de la repartition des charges 
sur cette dalle. Cest la raison pour laquelle on a represente 
sur cette figure d'une part des longrines de ferraillage 13, 
d 7 autre part des blocs 17 de polystyrene ou de beton 16ger 
inseres par des profiles metalliques perdus 12. 

25 Sur la partie gauche de cette figure on montre le dispositif 
utilise pour couler le radier. II est en effet important pour 
mettre en oeuvre de fagon optimale 1' invention de disposer d # un 
radier parfaitement plan & des cotes trfes precises, bien qu'il 
soit possible de se contenter d'une realisation approximative 
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au prix de pertes de temps notamment. On profile m£tallique 15 
de section en Z k angles droits est en premier lieu positionne 
sur le sol et a juste d'6querre et en plan. Ce cadre m£tallique 
rigide va servir de moule pour couler et dresser le radier. Ce 
5 cadre sera maintenu en place par des cables ou des f ilins qui 
seront perdus dans le beton. Des piquets de positionnement 
permettront le reglage de ce cadre sur tout le pourtour. Les 
longrines 13 et blocs 17 de polystyrene seront disposes sur le 
sol, de meme qu'au droit du soubassement une plague 

10 d'elastomfere 16 presentant un aspect de surface determine sera 
positionne sur tout le pourtour. Des reservations seront faites 
notamment pour entrees et sorties de cables eiectriques ainsi 
que pour entrees d'eau et evacuations d'eaux usees. Le beton 
sera ensuite coule, apr&s sechage, les piquets et le cadre 

15 metallique realise a l'aide des profiles 15 enleves. Le radier 
ainsi realise presentera un aspect glace qui facilitera le 
positionnement des panneaux 1,2,3. Comme indique sur la parti e 
droite de la figure 7 les panneaux 1/2,3 seront alors 
positionnes sur tout le pourtour. La paroi composite interne 

2 0 des panneaux a une hauteur rSduite par rapport a la paroi 
externe de f agon que la coulee de beton leger ou de platre 
expanse isole la paroi verticale du radier ceci pour eviter la 
formation de ponts thermiques . Un premier panneau est 
positionne & partir d'un angle. Les panneaux adjacents sont 

25 ensuite positionnes. L'emboxtement des panneaux est realise k 
I 7 aide des entretoises 2,3. D'un angle a 1' autre des f ilins 7 
sont disposes en passant h l'interieur de trous realises dans 
les entretoises 2,3. A chaque angle une platine 7a comportant 
un trou de petit diam&tre pour laisser passer le filin s'appuie 
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sur l'entretoise 2. Un syst&me class igue comportant un arretoir 
7b permet de mettre le filin en tension de fagon que les 
panneaux 1/2,3 ainsi comprimSs soient parfaitement jointifs et 
ainsi bien ajustes. Des haubans permettent de maintenir la 
verticalite des panneaux. 

Les panneaux comportant des ouvertures pour portes et fenetres 
exterieures sont mis en place en proc6dant de la meme fa?on. 
Les jointures d' angle 5, d^crites precedemment, sont egalement 
a jus tees. Tous les cablages electriques sont ensuite disposes 
soit en passant en bas ou en haut des panneaux dans 1'espace 
laisse disponible par les entretoises 2,3. soit au milieu des 
panneaux dans les trous realises dans ces entretoises » II en 
est de meme des tuyauteries de type reticule en P.V.C. tel que 
les RETUBES (marque deposee) D'ALPHACAN. En positionnant et 
fixant des liteaux 14 centre les faces exterieures des parois 
composites 1 internes, ainsi que sur le sol du radier il sera 
alors possible de mettre en place les panneaux 1,2,3 
d'6paisseur 7 cm realisant les structures des cloisons. Les 
panneaux sont mis en place de la meme fagon que les murs par 
emboitement des entretoises 2,3. 

De meme que pour les murs , les cables electriques et 
canalisations de fluides cheminent k l'int6rieur des structures 
constituant les cloisons. Les boites electriques et autres 
connexions de fluides sont positionnees au fur et k mesure du 
montage des panneaux. 

Le beton leger 4 constitue d'un melange de liant hydraulique 
resine adjuvant et billes de polystyrene de masse specifique 
200 Kg / m3 coefficient de conductivity 0,057 w/m. W C est 
ensuite injecte a 1'aide d'une machine similaire & la machine 
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dScrite dans le certificat d'utilitS 81*24635 dont le d6bit 
6tait de 3 m3 / H pour r^aliser des projections de beton lgger. 
Cette machine adaptee k une injection ou k une coulee ne 
comporte pas de lance mais un simple tuyau sans air comprint, 
5 son dSbit est ports k 25 m3/h. L'injection de b6ton se fait en 
trois phases. La premiere phase consiste & garnir l'espace 
compris entre les surfaces internes des parois des panneaux 
jusqu'& l'extr&aite super ieure des entretoises 2,3. Le chainage 
a 1'aide du profile 8 POUTRELCO (marque deposee) , decrit 

10 pr6c6demment est realise. Des equerres 9 d' angle sont ensuite 
rivetees star 1'ame du profile 8. L' ensemble est ensuite cale en 
s'appuyant sur 1'extremite super ieure des entretoises de fayon 
k realiser le plan le meilleur possible. L' injection du beton 4 
selon la deuxi&me phase peut alors etre completee jusqu ' au 

15 niveau superieur des panneaux k parois composites 1 de fa?on k 
noyer completement le profile 8 dans le beton 16ger 4. 
La troisieme phase d' injection du beton 4 consistera k garnir 
les structures constituant les cloisons. Apres sechage du beton 
il sera proc6d6 au dScoupage des ouvertures pour portes 

20 internes. Ce decoupage est effectuS a 1'aide d'une scie 
alternative k lame en carbure. Cette fagon de proceder s'avere 
plus rapide, plus precise et de moindre cout que de pr^voir des 
panneaux comportant ces ouvertures. En outre en utilisant des 
portes de type BERKL0ND0 (marque deposee) pr6fabriquees avec 

25 huisseries metalliques k serrage le montage peut s'effectuer 
tres rapidement apres realisation du revetement mural. 
L'ossature du b§timent r murs et cloisons, ainsi realis^e il est 
possible de poser la couverture. Pour ce faire une charpente 
16gfere de type fermette est mise en place. Les pannes 11 de ces 
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fermettes reposent sur 1' extremity superieure des murs 
positionn£es a l'aide chapes 10 , 10a, d£crites ci-dessus. La 
charpente terminee, line toiture conventionnelle sera posee. 
Mais compte tenu du type de construction propose il est 
5 preferable d'utiliser des mat6riaux lagers. Le reste de la 
construction notamment les plafonds et revetements de sol peut 
etre realise de fagon conventionnelle. Bien qu'il soit possible 
d'obtenir des surfaces de murs exterieurs imitant la pierre ou 
le bois, il est egalement possible de terminer les facades par 
10 projection de crepis habituels. Les surfaces de murs interieurs 
et les cloisons peuvent etre traitees conventionnellement par 
crepis, revdtements muraux ou par peinture apr&s jointement des 
panneaux. 

L'exemple traite est relatif k une habitation de plain-pied, 
15 mais il est possible de monter un ou plusieurs etages en 
realisant un plancher leger k partir de poutres de type 
POUTRELCO 1 (marque deposee) noyees dans du beton 16ger. Un 
batiment realise avec le precede et les dispositif s d6crits ci- 
dessus est rapidement execute necessitant peu de main-d'oeuvre 
20 qualifiee. 

Les caracteristiques mecanigues des structures du batiment sont 
voisines des constructions traditionnelles , les qualites 
d' isolations thermique et phonique remarquables. 
Dans ces conditions le proced6, les dispositif s application du 
25 procede de 1' invention repondent bien aux buts fix6s. 

Cependant 1' invention n'est nullement limitee k la realisation 
de l'exemple traite. Elle s' applique k la realisation de tout 
type de construction, de plain-pied ou k etage, k usage 
d 'habitation ou a usage industriel. 
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REVENDICATTONS 

1 ) . Precede pour la realisation de panneaux & parois composites 
( 1 ) constitutes de mat£riaux de compositions et £paisseurs 
diverses elabor£es dans des moules permettant selon la nature 
des mat£riaux employes et selon l'etat de surface des moules de 
conf 6rer aux surfaces extemes de ces panneaux un aspect 
r£pondant aux definitions architecturales imposees, caracttrise 
en ce que lesdites parois composites (1) sont maintenues 
espacees entre-elles par des entretoises (2,3) fixes ou 
reglable liees aux surfaces internes de ces parois (1), 
1'espace compris entre ces surfaces internes est comble par 
coul6e ou injection de materiaux legers isolants et 
structur ants ( 4 ) . 

2) . Precede pour la realisation de panneaux h parois composites 
(1) selon la revendication 1 caracteris6 en ce que au moins une 
entretoise (3) par panneau pr6sente une saillie (3a) laquelle 
s'encastre dans 1' entretoise (2) du panneau adjacent afin de 
r6aliser un emboitement entre panneaux. 

3) .Proced6 pour la realisation de panneaux a parois composites 
(1) selon 1'une des revendications 1 ou 2 caract£rise en ce que 
le raccordement en angle des panneaux est realise & l'aide de 
jointures d' angle (5) presentant le meme aspect de surface que 
les surfaces raccordees et comportant des languettes (6) 
s'encastrant dans les entretoises (2) des panneaux a raccorder 
en angle. 

4) .Proc£de pour la realisation de panneaux ^ parois composites 
(1) selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2 ou 3 
caracterise en ce que les entretoises (2,3) fixes ou rgglables 
de section en U et les languettes (6) de section en Z etir£ 
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sont des profiles metalliques colics sur les surfaces internes 
des panneaux h parois composites (1). 

5) . Precede pour la realisation de panneaux k parois composites 
(1) selon la revendication 1 caract&rise en ce que les 
materiaux legers isolants et structurants (4) coules ou 
injectes dans l'espace compris entre les surfaces internes des 
parois (1) des panneaux sont du type beton et/ou de plStre 
expanse leger de masses specif iques voisines de 200 Kg/m 3 . 

6) .Dispositif pour la mise en oeuvre du proc6de selon 1'une 
guelcongue des revendications 1 & 5 permettant la realisation 
simultanee de murs et cloisons de batiments d' habitation ou a 
usage industriel, caract6rise en ce que ledit dispositif est 
constitue de filins (7) destines a assurer le maintien en 
position des panneaux h parois composites (1) emboltes les uns 
dans les autres, aprfes leur mise en place sur le radier, au 
cours de la coulee ou de 1' injection puis ensuite de la prise 
du beton leger ou du platre expanse (4). 

7) . Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 6 caract6rise en ce que des 
reservations sont pratiquees dans le radier, les entretoises 
(2,3), les panneaux h parois composites (1) de fagon & 
permettre la mise en place et le positionnement, de filins (7), 
profiles, cables eiectriques, resistances chauff antes, 
conduites de fluides, et leurs connexions correspondantes , 
ainsi que ouvertures telles que portes et fen§tres, lesdits 
positioxmements etant realises avant coulee ou injection du 
beton leger ou du platre expanse (4) dans l'espace compris 
entre les surfaces internes des panneaux k parois composites 
(1). 
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8) ; Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
guelcongue des revendications 1 a 7 caract^rise en ce que le 
beton 16ger ou le platre expanse (4) est coule ou injecte a 
1'aide d'une machine k projeter ce type de materiau agencee 
pour r^aliser la coulee ou 1' injection, in situ. 

9) .Dispositif pour la mise en oeuvre du proced<§ selon l'une 
quelconque des revendications 1 ci 8 characterise en ce que un 
chaxnage des murs et cloisons porteuses est realise k l'aide de 
profiles m€talliques (8) de section en I relics entre eux par 
des corni&res (9), lesdits profiles etant mis en place et 
regies de niveau apr&s une premiere phase d' injection du beton 
leger ou du platre expanse (4) suivie d'une phase terminale 
ayant pour but de noyer totalement les profiles (8) dans le 
beton leger ou le platre expanse (4).. 

10) .Dispositif pour la mise en oeuvre du proced€ selon l'une 
quelconque des revendications 1 & 9 caracterise en ce que des 
chapes (10-10a) supportant et maintenant les elements de 
charpente (11) coiffent 1'extremite superieure des murs et 
cloisons porteuses de fagon k repartir les efforts engendres 
par la charpente et la toiture sur une surface suffisante 
compatible a la resistance mecanique des murs et cloisons 
porteuses ainsi realises* 
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